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Este certificade documenta la trazabilidad a los patrones naciorales, los cuales representan a
de Unidades (51).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente sin la autorizacién del INTI. Los result

declina toda respensabilidad por el uso indebido o incorrecto que se hiciera de este certificady.

Los resultados contenidos en ef presente certificado se refieren a fas condiciones en que se re
Et wsuario es responsable de la calibracién 2 intervalos apropiados.
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las unidades de medida en concordancia con el Sistema Internacional
dos se refieren exclusivamente a los elementos recibidos, el INTI

hlizaron las mediciones.
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Metodologia emplcada

La calibracion del instrumento s¢ eféctué con balanzas de pesos ‘mugrios neumaticas, por el método de comparacién.
La calibracion se efectud segiin norrsa DIN EN 837-1 y pro ~ed1m1ento de callbr ion' PEMOI1P.

Condiciones de medicion

El instrumento fue mantenido a la temperatura ambiente de laboratorio antes y durante el perfodo de calibracion.
Medio para transmitir presion: Na. : R

Condiciones ambientales

Temperatura de referencia: 20 ° C.
Temperatura de calibracion: (22 £13°C.
Presion atmosférica: (1 013 + 1) hPa,

Resultados

Los valores obtenidos se consignan en la siguiente tabla:

Presion Indicacion |Incertidumbre ']ndicaci;én Intertidumbre Error Error

de referencia ascendente | ascendente descendente | descendente || ascendente descendente
kPa kPa kPa kPa: kPa - kPa kPa
-100,00 -100,06 + 0,02 -100,06 + 0,02 0,06 -0,06
-70,00 -70,04 + 0,02 -70,03 + 0,02 -0,04 -0,05
-30,00 -30,02 + 0,02 -30,02 +002 f - -0,02 0,02
0,00 0,00 + 0,02 0,00 + 0,02 . 0,00 0,00
20,00 20,02 + 0,02 20,02 +.0,02 0,02 -0,01
40,00 40.04 + 0,02 40,04 + 0,02 0,04 0,04
60.00 60,06 + 0,02 60,06 + 0,02 0,06 0,06
120,00 120,12 + 0,02 120,12 + 0,02 0,12 0,12
160,00 160,17 + 0,02 160,17 £ 0,02 0,17 0,17
200,00 200,22 + 0,02 200,22 + 0,02 0,22 0,22

Incertidumbre de medicidn .
La incertidumbre de medicién expandida informada fue calculada multiplicando la incertidumbre estandar combinada
por un factor de cubrimiento k=2, lo cual corresponde a un fivel aproximado de confianza del 95% para una
distribucion normal. En ella se incluyen las contribuciones provenientes del procedimiento de calibracion y de las
condiciones del instrumento al momento de la misma. No contifne términos que contemplen el comportamiento a
largo plazo del elemento sometido a calibracion.

Observaciones
Indicacion: Es el valor que se obtiene del instrumento a callbrar surgido de las.carreras efectuadas.
Presion de Referencia : Es la lectura que se obtiene del instrumelnto patrén.

Error: Es el valor dado por la diferencia de los valores de Indicacion y Presion de referencia.

Nota: E! instrumento presenta distintas unidades de presion, la cahibracion se realizo en la unidad: kPa.
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La reproduccidn y difusion del presente cerfificado se hallan sujetas a las cldusulas obrantes en [a primera foja, anverso y reverso.




La repreduccion y difusion del presente certificado se hallan sujetas a las clausulas obrantes en |
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E] INTI es el maximo érgano técnico de la Republica Argéntina en
INTI la realizacién y mantenimiento de los patrones de las U
Unidades (S1), asi como su diseminacion en los ambitos de
cuspide de la pirdmide de trazabilidad
Calibracion/Medicion emitidos por el INTIy por los ;Institu@os*DeSi
por éste, garantizan que el elemento calibrado posee trazabi

por el propio INTI y los Institutos Designados por el INTL

Con el fin de asegurar la validez, coherencia y equivalenci
del Sistema Interamericano de Metrologia (SIM), participa junto
comparaciones interlaboratorios organizadas por las diferentes Org
el propio Comité Internacional de Pesas y Medidas (CIPM), a travé

El INTI es asimismo firmante del Acuerdo de Reconocimien
Certificados de Calibracion y de Medicion emitidos por los In
redactado por el Comité Internacional de Pesas y Medidas, por ¢
entre sf la validez de sus Certificados de Calibracién y de Medic
especificados en el Apéndice C del Acuerdo, el cual refleja las
aceptadas a nivel internacional, soportadas por comparaciones inte
de la calidad basado en la norma ISO/IEC 17025. Este Acuerdo ¢
esquema abierto, amplio y transparente para brindar aflos usk
comparabilidad de los servicios nacionales de metrologia, proporg
en el comercio internacional y en los ambitos reglamentados.

Las CMCs declaradas por cada participante del CIPM-MRA so
procedimiento de evaluaciones, que en cada caso puede dema
incorporadas en el Apéndice C de la base de datos que mantiene Iz
internacional des Poids et Mesures - BIPM) en el sitio web http:/¥
hasta la fecha, el INTI ya ha presentado sus CMCs mas relevante
declaraciones. 5

Fin del Certificado.
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4l Garapo de la Metrologia. Es funcion legal del

de medida, conforme-al Sistema Internacional de

oigia cientifica, industrial y legal, constituyendo la

\rgentina. Los Certificados de '

snados por ¢l INTI en las magnitudes no cubiertas

bhs patrones nacionales realizados y mantenidos

!

1 internacional de sus mediciones, el INTI, como miembro

con -otros Institutos Nacionales de Metrologia en
ihizaciones Metroldgicas Regionales (OMR) o por
s de sus Comités Consultivos.

to Mutuo dé Patrones Nacionales de Medida y

Stitutos Nacionales de Metrologia (CIPM-MRA),
I que todos fos Institutos participantes reconocen
6n para las magnitudes, campos e incertidumbres
Capacidades de Medicion y Calibracion (CMC)
macionales y realizadas bajo un sistema de gestion
nstituye la respuesta a la creciente necesidad de un

hrios informacién cuantitativa confiable sobre la
ionando la base técnica para acuerdos méds amplios

h aceptadas por los demas mediante un complejo
hdar varios afios de actividad, hasta llegar a ser
| Oficina Internacional de Pesas y Medidas (Bureau
ww.bipm.org. Desde la firma del Acuerdo en 1999
en todas las magnitudes y continua ampliando sus
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» [in Buenos Aires .
fisicaymetrologiag@inti.gov.ar - clectronicacinformalica@dinti.gov.ar - mecani
Colectara de Av. Gral. Paz 5445, ¢/ Albarcllos y Av. de los Constituyentes
Argenting.

Tel. 54 051 4724-6200 / 6300 / 6400,

» Lin Cordoba
chainti.gov.ar
Av. Véler Sarsfietd 1561 - CC
4699459,

884 (X5000JKC) Cordoba. Prov. de Cérdok

» In Rafacla
rafiepinti.gov.ar
Ruta Nacional 34 km 227.6 - (S2300WAC) Rafaela, Prov. de Santa Fe. Argenti

» Iin Rosario
rosgrinti.gov.ar :
Edificio INT] Esmeralda y Ocampo ($2000FHQ) Rosario - Prov. de Santa ke,

¥ In cualquier otro lugar del pais: consultar sin cargo al 0800-444-4004. a consul

- CC 157 (BI650WAB) - San M

a@hintigov.ar | .
artin. Prov. de Bucnos Aires.

a, Argentina, Tel.: 54 0351 469-8304 / 684835 Fax: 54 0351

ha. Telefax: 54 03492 440471,

srgenting, Telefax: 54 0341 481-5976 7 482-3283 / 482-1030.

asEdinti.gov.ar 0 en WWw.inti.gov.ar.

B primera foja, anverso y reverso.




